@ magmaweld

MUSTERI BiLGILENDIRME FORMU

KONU : Masif Tellerde Cast ve Helix Kontrola

> Makarava sarili tellerde cast & helix (D300, B300-K300, BS300-K300MS vb.)

e Uluslararas: standartlar geregi minimum cast* (Sekil-1) degeri minimum 380mm
olmasina karsin, firma olarak bu deger kendi iirtinlerimiz i¢in minimum 700mm olarak
belirlenmistir.

e Uluslararasi standartlar geregi helix** (Sekil-2) degeri ise maximum 25mm olarak
belirlenmistir.

Numune Alma:

1. Torc icerisinden gecmemis ve makara iizerinden form verilmeden 2-3 metre tel

alinir.
2. Tele herhangi bir kivirma/biikme islemi uygulanmadan serbest bir sekilde yere
birakilir.

*Cast (1): Alinan birka¢ metrelik numunenin yere birakilir ve telin yerde aldig1 dairesel seklin cap1
olcilir.

**Helix (2): Dairesel sekil alan bu telin ucunun yerden ytiksekligi.
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> Bidona sarili tellerde cast & helix

Numune Alma:

1. Torcicerisinden gecmemis ve bidon icinden form verilmeden 8-10 metre tel alinir.

2. Tele herhangi bir kivirma/biikme islemi uygulanmadan serbest bir sekilde yere
birakilir.

3. Yere atilan tel 2,5-3 metre araliklarla kesilir.

4. Kesilen bu tellerin helix 6l¢timii (yerden yiikseklik) yapilir.

*Cast (1): Bidona saril iirtinlerde makaralarda oldugu gibi dairesel bir sekil aranmaz. Telin “S”
formunu almasi yeterlidir.

**Helix (2): “S” sekli alan bu tel kesildikten sonra, herhangi bir ucun yerden ytikselen ucu olg¢tlr.
Bu 6l¢iim dokiimanin baslangicinda da belirtildigi gibi maximum 25mm’i asmamasi beklenir.



